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Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate. 
1. Warme- und Kraftwirtschaft. 

4. Ofen, Feuerung, Heizung. 
Ernst Horehler, Hagen i. W. Kanalofen zum Gliihen, Tem- 

pern usw., bai welchem das Gut in einem munterbrochenen 
Arbeibgange durch eine VorwSirme-, Gluh- und Kuhlzone durch- 
gefuhrt wird, dad. gek., dad zwischen Feuerstellen und Gliih- 
raum feuerfeste Warmeausgleicher nach Art der bekannten 
Regeneraitoren zur Erzielung gleichbleibender Tempwaturen 
eingebaut sind, die von den Feuergasen durchzogen und abge- 
schaltet werden konnen. - Die eingebauten Regeneratoren, 
die von den Feuergasen dmchzogen und hocherhtitzt werden, 
sind imstande, beim Nachlassen des Feuens in den Feuerstellen 
Warme an das Ofeninnere abzugeben und eine gleichbleibende 
Temperatur in dem Ofen aufrechtzuerhalten. Zeichn. (D. R. P. 
421 893, K1. 18 C, Gr.  9, vom 20. 7. 1923, ausg. 23. 10. 1925.) dn. 

Westdeutsche Industriebau-A.-G. vorm. W. Schlanstein, 
Steele, Ruhr. Koks- und Gaserzeugungsofen mit liegeuden 
Kammern und senkrechtcn Heizzugen, innerhalb deren Gas und 
Luft durch senkrechte Kanale mdt mehreren iibereinanderligen- 
den Austrittsstellen zugefuhrt werden, dad. gek., dai3 jede Aus- 
tpittsstelle fur Luft und Gas mit einem Regelungsschieber ver- 
sehen ist, der dwch die bis zu dem oberen Horizontalkanal hoch- 
fuhrende Pfeife hindurch von oben und unten einstellbar ist. - 
Bei dieser Bauart erziekt man in der  ganzen Hohe der Heiz- 
wand eine gleichmadige Erhitzung durch d\ie getrennte Ein- 
stellbarkeit der einzelnen Zufuhrungsstellen. Zeichn. (D. R. P. 
422228, K1. 10a, Gr. 6, vom 26. 4. 1923, ausg. 27. 11. 1925.) 

dn. 

Kloekner-Werke A.-G. Abt. Mannstaedtwerke, Troisdorf, 
und Dr.-Ing. Hugo Bansen, Rheinhausen, Rhld. Regenerativ- 
Herdsehmelz- iind Warmofen, dad. gek., dai3 der  zwischen 
mehreren Brenngruppen befindliche Herdraum durch min- 
destens einen Brenner jeder Gruppe beheizt w i d ,  der  mit dem 
entsprechenden a h  Abzug diienenden Brenner der gegeniibw- 
liegenden Gruppe zusammenarbeitet. - Auf diese Weise wird 
eine Umkehr der FIammenrichtung und damit Verschiebung 
der heii3en Zone beim Wechsel vermieden, denn dabei springt 
die Flamme nur auf den benachbarten Brenner ohne Rich- 
tungswechsel iiber. Auderdem wird der  Arbeilsraum kraftiger 
erwlrmt, weil von mehreren Seiten Heizflammen in ihn 
stromen. Die Abgase konnen restlos zur Regenerierung dienen, 
sie konnen aber auch in anderer Weise noch ausgenutzt 

'werden. Zeichn. (D. R. P. 422 506, K1. 24c, Gr. 6 vom 19. 7. 
1921, ausg. 2. 12. 1925.) dn. 

Gerhard Kallen, Neui3 a. Rh. Hochfeuerfeste Wand mit ge- 
ringem Warmeleitvermogen fur metnllurgisrhe Ulfen, insbeson- 
dere MaTtinofen, dad. gek., daB das aus Schlamotte- oder ahn- 
liichen Steinen bestehende, auf der von den Heizgasen be- 
spiilten Innenwite rnit einem Baustoff varkleidet ist, der  unter- 
halb des Schmelzpunktes der das Mauerwerk bildenden S e i n e  
bereits ermeicht, dessen Schmelzpunkt aber hoher liegt als der 
Schmelzpunkt des geschiitnten Baustoffes und der  z. B. aus einer 
Mischung van Zirkonerde, Wasserglas., Dolomit und Feldffipat 
besteht. - 2. dad. gek., da13 der Schutzbaustoff infolge von Gas- 
entwicklung bei hoher Temperatur poroser wird und durch die 
hierdurch verminderte Warmeleitfihigkeit die Schutzwirkung 
verbeswrt, was z. B. durch sinen OberschuD an Walsserglas 
meicht  werden kann. - 3. gek. durch einen an d c h  bekmn- 
ten, auf der AuBenseite angebrachten BeIag aus schlechten 
Warmeleitern. - Da der  Schutzstoff schon unter dem Schmelz- 
punkt der  Schamotte erweicht, so springt er nicht ab, sondern 
Lgt sich mit steigender Temperatur immer inniger an die 
Schamotte an, die e r  gegen die Einwirkung der  Flamme whiitzt. 
(D. R. P. 422577, K1. 18b,  Gr. 14, vom 14. 2. 1924, ausg. 4. 12. 
1926.) dn. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle, Metallgewinnung. 

Th. Lnmmine, Koln-Miilheim. Schmiedeeiserner Gliihtopf 
mit angmchweiBtem, profiliertem Deckelrandring, dad. gek., 

dai3 der mit dem Deckelrandring durch eine SchweiGnaht ver- 
hundene zylindrische Wandungskorper des Topfes mit dem 
Boden durch Pressen oder Ziehen aus einer einzigen ebenen 
Blechplatte ohne Schweisnaht hergestellt id. - Da der Gliih- 
topf ohne K a t e  aus einem Stuck gezogen id, werden auch die 
Undichtheiten vermieden, die leicht an  den Schweidnahten ent- 
stehen. Zeichn. (D. R. P. 414002, K1. 18c, Gr. 9, vom 28. 2. 
1924, ausg. 19. 11. 1925.) dn. 

Gottfried Kiewitt, Hamburg. Verfahren zur Herstellung 
einer einseitigen Schieht von kohlenstoffreiehem, hlrtbarem 
Stahl auf Rohlingen aus kohlenstoffarmem Eisen und Stahl fur 
schnittbestandige Werkzeuge, insbesondere fur Gerate zur 
landwirtschaftlichen Bodenbearbeitung, dadurch gekennzeichnet, 
dad in einem passenden Rahmen aus Form'eisen zunachst ein 
aui3erlich fur eine Anzahl Gerate zugeschnittener Rohling d n -  
gelegt, darauf eine Schicht einer geeigneten Hlrtemasse von 
etwa 10mm Dicke gestreut, dariiber in gleicher Weise ein 
weiterer Rohling eingesetzt, das Ganze an den Randern rnit 
Lehm oder Ton gut verkittet und nach Bedarf jeder der  Roh- 
linge auf seiner freien AuBenseite mi2 einem Anstrich aus Ton 
und Soda zum Schutze gegen Zunderbildung versehen wird, 
worauf die Rahmen rnit den Rohlingen, wie an sich bekannt, 
in  einem geeigneten Ofen uber- oder nebeneinander geschichtet 
und je mch der  gewiinschten Tiefe der Kohlung 1-5 Stunden 
einer Temperatur von 800-900 0 ausgesetzt werden. - Das auf 
diese Weise gewonnene einseitig verstahlte Gut laat sich ohne 
Schwierigkeit und EinbuBe an  Qualitat kalt oder warm ver- 
arbeiten, in jede gewiinschte Form bringen, schmieden, stau- 
chen, strecken und wie jeder andere Werkzeugstlahl in Wasser 
oder 61 hsrten. (D. R. P. 419003, K1. ISc, Gr. 2, vom 3. 8. 
1922, ausg. 1. 10. 1925.) dJ1. 

Svend Dyhr, Charlottenburg. Vorrichtung zur Herstellung 
von Konverterboden dureh Riitteln unter Verwendung von zur 
Durchlochung des Bodens dienenden Nadeln nach Patent 419 002. 
1. dad. gek., dad die Abstreifvorrich- 
lung zum Trennen der  Nadeln von 
der Form durch Druckstempel erfolgt, 
die in Druckzylinder gefiihrt sind und 
durch ein Druckmittel beliebiger Art 
betatigt werden. - 2. dad. gek., dad 
mehrere Druckstempel (11) a n  einen 
gemeinschaftlichen Rahmen (6) an- 
greifen, der beim Herausschieben der 
Druckstempel aus  dem Zylinder mit 
der uber die Nadeln greifenden Boden- 
platte (2) zwammentrifft. - Gegen- 
stand vorliegender Erfindung ist eine 
Vorrichtung, bei welcher die Abstreif- 
vorrichtung hydraulisch betatigt wird, indem ein Abstreifrahmen 
von mehreren Kolben getragen wird, deren Zylinder durch eine 
gemeinschaftliche Rohrleitung rnit Druckfliissigkeit beschickt 
werden. Die Kolben der Abhebevorrichtung konnten auch durch 
Luft, Druckgase oder Dampf bewegt werden. (D. R. P. 419916, 
K1. 18b, Gr. 19, Zus. z. D. R. P. 419002f), vom 31. 12. 1924, 
langste Dlauer: 8. 8. 1942, ausg. 12. 10. 1925.) 

5 

IE 

dn. 

Paul LBon H u h ,  Greoble ( Ishe) .  Verfahren zur Her- 
stellung von Natrium dureh Elektrolyse, b d  welchen die Ka- 
thode dwch Umkehrung der  Stromrichtung in den Zwischen- 
raumen gereinigt wird, 1. dad. gek., daB auf einer im wesent- 
lichen aus Kupfer bestehenden Kathode eine Kupferoxytl- 
schjcht dadmch hwgestellt wird, dafj man die Polaritat d w  
Kathode kume Zeit umkehrt, ohne sie bei der eigentlichen 
Elektrolyw lals Anode wirken zu lassen, worauf der Strom 
schnell wieder in die allein zur wirksamen E l e k h l y s e  dienen- 
den Richtung umgekehrt wird. - 2. dlad. gek., d d  die Starke 
und Spannung des kuTze Zait wirkenden, die Polaritat der 
Kathode umkehrenden Stroms auf dlas zur Bildung einar ober- 
flachlichen Oxydschicht erforderliche MaB beschrankt wird. - 
3. gek. durch die Verwendung einer Anode aus d n e m  Stoff, 

I) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 1052 119251. 
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d m  bei der  Elektrolyse nichn oder nur  w m i g  oxydimt wird: - 
4. dad. gek., hi3 man bei deT Polumkehrung nw einen Teil 
des elektrolytischen Stroms anodisch auf die K d o d e  wirken 
lafit, wahrend der ubnige Teil des Stroms abgezweligt wird und 
nicht durch die behandelte Kathode h'indwchgeh,t. - 5. Vor- 
ricbtung zur Ausfuhrung der  Verfahren, dad. gek., d'ai3 wah- 
rend h e r  beschrankten Zeit die Kathode mit der  Anode d w c h  
eine mxdalliische Leitung verbunden wird, so hi3 diese beiden 
Elektroden ale zusammengesetzte Anode mit eiiner gemesh- 
samen einfach'en odeT rnehdachren, besondimen odier diieser 
voriibergehenden Wirkung angepa&n Kathode zwsammen- 
arbeiten. - 8eii der e1ektrol~tib;chen Dairsfelhng d:es Natniums 
muf3 die Temperatur des  Atznaatronbades genau eingehalten 
werden. St&@ sie zu hoch, SO wird weniiger Nakiwm. abge- 
schied3en. Der zusammsnlkingende Ob'erzug, d'en das Natriuim 
auf der Anode bildet, Copft ab und vmsprlitzt in dem &matron- 
bad, wodurch g r o h  Ver1ust;t.e und Sorungen eiintreten. Dlas 
Verfahren verhindert diese mkiebsiamen Sorungen volkt;t;ind!ig. 
Wei.t'em Anspr. u. Zeic 'h .  (D. R. P. 419 309, K1. 40 c, Gr. 6, 
vom 15. 12. 1923, Prim. Frankreich 16. 12. 1922, ausg. 25. 9. 
1925, vgl. Chem. Zemtr. 1926 I 468.) dn. 

Hayo Folkerts, Aachen. Konverterboden fiir den Wind- 
frieehprozeB nach Patent 384 378, dad. gek., dai3 der  Konverter- 
boden (a) mit der AuDenwand des Kuhlmantels (b) durch 

in die Wandungen eingewalzte oder in anderer 
Weise mit denselben verfestigte rohren- 
form.ige Bolzen (c) verbunden ist, die die 
Winddiisen (d) aufnehmen. - Die Erfindung 
betrim eine Verbesserung des Konverter- 
bodens fur den W,indfrischprozeG nach Patent 
384 378, der in einer vorzugsweise mit Wasser 
gekiihlten. die  Winddusen tragenden Metall- v- - 
phMe bekeht. Di'e angegebine zweiteilige 

Ausfiihrung der Diisen hat den Vorzug e.iner leichten Aus- 
wechselbarkeit der Winddusen und ermoglicht dadurch in' ein- 
facher Weise eine Anpassung der  Windfuhrung an den Frisch- 
prozei3. Besondere Tragbolzen fur  den Konv,erterbqden kommen 
b'ei dieser Ausfiihrung i n  Fortfall. (Dt R. P. 420639, K1. 18b, 
Gr. 19, Zus. z. D. R. P. 384378, vom 13. 2. 1925, Iangste Dauer: 
15. 3. 1940, lausg. 28. 10. 1925.) dn. 

Robert Brede, K o h .  Verfahren zur Herstellung einer 
mit Weiehmetall auszugieSenden Lagerschale aus einem eisser- 
nen Hauptkorpemr und einer Einlage aus Rotgui3 oder einer 
ahnPchen Legierung zwis'chen diesem Eisenkorper und dem 
Weichmetal4 &adad. gek., dai3 die Einlage aus RdguD oder e.infer 
anderen Legierung durch Aufspritzen auf die Innenflache &es 
ehsernen Hauptkorpers erzeugt wird. - Damit die Lagemchule 
so wirkt wie eine ganz aus Rotgui3 bestehende Schale ist in 
erster L h i e  erforderlich, daD die Ableitung der Reibungs- 
warme, die beim Umlaufen der  Welle entsteht, belim Ubergang 
vom RdguD zum Eisen nicht geet0l.t wird, VOP aI&em, wenn die 
W e l h  bereits heifigelaufen, das Weichmebal! a h '  ausgeschmol- 
zen ist und diie Rotgui33ainlage als Notlager dienen muB. Je 
inniger der Vesrb,and zwiischen dem Rdgui3 und dem Eisen ist, 
urn so weniger wird die Warmelei,tung gestort. Durch das 
AufspTi,tzen des Rotgusves auf die Innenflache d'es eisernen 
Hauptkorpers wird dieser inntige Verband eneugt. (D. R. P. 
420 773, K1. 31 c, Gr. 25, vom 31. 7. 1924, a%. 31. 10. 1925.) 

Dipl.-Ing. Heinrieh Canzler, Duren (Rhld,.). Hohle Schlacken- 
und Windformen od,er ahnbiche Hohlkorper fur Hochoien oder 
a h n k h e  Verwendungsyalk, dad. gek., dai3 di'e Form a m  zwei 
stumpfkegelformigen Kupferblechen zusammengesetut ist, deren 
I?lnder so zulsammengebogen una miteinander verschweiot sind, 
daB sie die r.ingformigen Stirnflachen der  Form blildeii,. - 
Bei den aus KupferguB hergestellten Formen besteht die 
Schwierigkeit, den GuD vollkommen porenfrei und dicM h,er- 
zustellen. Die ans geschmiedetem Kupfer hergestellten Formen 
besteben aus einem starkwandigen Russel miit zwei hart an- 
geloteten konischen Zargen ; sie haben den Nachteil, dai3 dde 
Lotstellen bei leicht eintretender UbeThiitzung ausschm,eluen. 
Diese vwschiedenen Nachtelile werden dumh die neuen Wind- 
formen vermieden. Zeichn. (D. R. P. 421 391, K1. 18a,  Gr. 9, 
vom 19. 12. 1924, ausg. 11. 11. 1925.) dn. 

Deutsehe Maschincnfabrik A. - C., Duisburg. Vorrichtung 
rum Absetzen der  in einen Warmeofen einzusehiebenden Pla- 
tinenstapel, dad. gek., dai3 die dem Wiirmeofen vorgelagerten 
Fiihm~ngslei,sten od. dgl. nach unten ausschwingbar und a m  
Ende winkelformig abgebogen Bind, so dai3 die einzelnen 
Stapel vom Hebezeug in aufrechter oder nahezu aukechter 
Lage auf ckie sbgebogenen Leistenenden abgesetut md d a m  in 
die wagerechte Lage eingeschwenkt werden Iicinnen. Zeichn. 
(D. R. P. 422 000, K1. 18 c, Gr. 10, vom 3. 5. 1926, iansg. 24. 11. 
192%) dn. 

Dipl.-Ing. Alfred Herrmann, Koln-Kalk. Trommeltreppen- 
rost nach Patent 415 476, 1. dad. gek., daf3 der ah Brennstoff- 
t r lger  dienende Teil der Rosttrommel durch seitliche geneigte, 
an ihrem oberen Ende d,rehbar gelagerbe Jalousieroste begreiizt 
ist. - 2. dad. gek., dai3 bei Anwendung eines o d w  mehrerer 
I'aare von Rosttrommeln die einander zugekehsrten J&usie- 
roste zu e,inem festen dachartigen Rost vereiniigt sind, uber den 
der  aus dem Fiillwhacht herabsinkende Brenmtoff geteilt nach 
d,en beiden zugehorigen Rosktrommeh g1,eitet. Z.dchn. (D. R. P. 
421920, K1. 24f, Gr. 11, Zus. z. D. R. P. 4154761), vom 1. 4. 
1924, langste Dauer 20. 9. 1941, ausg. 20. 11. 1926.) dn. 

Ckddeutsche Bremsen-8.-G., Munch'en. Verfahren zur Her- 
stellung von Luftkanalen in GieSereikerneIc, dad. gek., dmai3 
nitniertes Garn, sogenannte Zundschniire oder andere, auf che- 
mischem d e r  mechanischem Wege mit oxydierenden Stoffem 
prlparierte Schniire a13 Kerneinlagen verwendiet: weden ,  die 
beim &warmen d,er Kerne o h m  wesenitlichen Riickstand ver- 
brennen. - W a h e n d  sonst zur Herstellung dmer Luftkanse 
an sokhen Stellmen, wo keine Luftsplese angebrach,t werden 
konnten, sog. Waohsdrahtie eingel'egt wurden, die vielfach mit dem 
Kernbrind,emittel aegieren und deren Verbrennungsriickstande 
dlie Luftkanale oft'ers verstopfen, verbrennen die Schniire ohne 
Riickstand md Einwirkung auf das Kernbindembitbel. (D. R. 
P. 482 63-1, K1. 31 c, Gr. 3, vom 21. 12. 1924, ausg. 8. 12. 1925.) 

dn. 

5. Wasser, Kesselwasser, Abwasser. 
Dipl.-Ing. Arno Kriiger, Warms. Einrichtung zur Enthiir- 

tung von Rohwasser mittels Chemikalien, dad. gek., dai3 zwecks 
gleichwerbiger und plotzlkher vuller dfpnung &r Ventile b& 
Erreichnng des zulassig niedlrigsten Wawerstandes im Rei- 
niqungskessel ein aui3erhalb des Reinigungskmsebs befindfiches 
und kommmiliaierend mit dieisem v w b u n d m s  GefaB dmch sein 
Wawrgewicht  Zulaufvenltile in an sich bekannter Weise 
offnet. - Duirch das schnelle und gleichzeitige o f h e n  der Ventile 
fiir Rohwasser, chemische Fiillungsmittel md Dampf wird eine 
innige Mischung erreicht. D a W c h  e q i e b t  sich eke kwze 
RealctionBzeit und folglich auch eine geningere A b m e m g  der  
Reinigungsbehalrter. Zeichn. (D. R. P. 418409, K1. 85b, Gr. 2, 
vom 26. 9. 1924, awsg. 5. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 463.) 

George Elliot Perry, Chicago, V. St. A. Anlage zur Rei- 
nigung von Abwiissern unter mehrmaliger Beliiftung derselben 
in von ihnen abwechselnd von oben nqch untten o h  von unten 
nwch obe11 durchflossenen AMeilnngen eines Klarrauaes, dad. 
gek., dai3 die Beluftungseimichtung aus u b e r e i n a n ~ e r g ~ e l l ~ e n ,  
einzeln an die  Luftzuleitung angcwhlossenen liinglichen Hohl- 
kiirpern besteht, die dachformig gestaltd und nach unten hin 
offen wind. Z e i c h .  (D. R. P. 418410, K1. 85 c, GT. 3, vam 9. 10. 
1923, ausg. 5. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 468.) 

dn. 

dn. 

Kurt Sehmalfeldt, Off enbach a. M. Kesselbelastungsanzeiger 
mit Speisewasserkontrolle, 1. dad. gek., dai3 ein den Augen- 
blickswert des Dampfverbrauches anzaigender Sltromungsmemr 
und ein den Augenblickswert dar gespeisten Wtamxmenge 
anxeigender zwaiter Srtrtimungsrnesser in der Weise mitetin- 
ander vereinigt sind, dai3 die Zeiger beider Instoumente auf 
einer und dereelben dw Gewicht anzeigenden Skala s p i e l u  - 
2. dad. gek., daf3 bei ringformiger Sluala die Achse des einen 
Zeigers durch die hohle Achse dea anderen ZeigeTs hindurch- 
geht. - Aus der Stellung der  Z a e r  h n n  man leicht ex- 
sehen. ob Speisung und Dampfverbrauch im richtigen Ver- 

1 )  Vgl. Z. ang. Ch. 38, 870 [1925]. 
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haltnis stehen. (D. R. P. 421 638, K1. 42 e, GT. 23, vom 18 12. 
1924, ausg. 14. 11. 1925.) 

Dr. Eugen Geiger, Karlwuhe, Raden. Rollenscheibe fur 
Sieb- oder Reehenbander zur mechanischen Wasser- und Ab- 
wasserreinigung, dad. gek., dai3 sie an den entsprechend er- 
weiterrten Zahnlibcken rnit in diese vorspringenden Rollen aus- 
gestattet ist, auf die sich die in die Liicken eingreifenden Fiih- 
rungwollien des Sieb- oder Rechenbandes auflegen. - Dlie Er- 
findung betnifEt endlose, aus einer Anzahl von in Rahmen ein- 
gespannten Sieb- oder Rechenfeldern kettenartig m a m m e n -  
gesetzte Bander zur mechanischen Wasiser- oder Abwasser- 
reinigung, die m,ittels zweier beiderseits angeordneten endlosen 
Ketten in Umlauf gesetzt w e d e n ,  welche mittels Rollen, die 
auf den Enden ihrer durchgehenden gemeinsamen Gelenkbolzen 
sipzen, i n  zwei a n  den Seitenwarrden des Wassergerinaes be- 
festigfen U-Schienen gefiihrt sind und iiber Wasser durch zwei 
auf einer gemeinsamen Welle sitzende Scheiben angetrieben 
wwden. Zeichn. (D. R. P. 422654, K1. 85c, Gr. 6, vom 3. 4. 
1925, ausg. 9. 12. 1925.) 

Dip1.-Ing. Max Hoffmann, Liibeck. Kleinkliiranlage, beson- 
ders fiir Wasserspiilaborte, unter Trennung des Spiilwasserq 
und der  festen Bestandteile, welch letztere nach der Abschei- 

dung zuerst aerob, dann 
anaerob behandelt wer- 
den, dad. gek., dai3 der  
sich unmittelbar an die 
Trennleinrichtung (F) an- 
schlfiei3ende Schlammraum 
(L) zwecks guter Beliif- 
tung verhaltnismafiig flach 
und breit ausgebildet und 
mit einem unter ihm 
liegenden tiefen anaero- 
ben, die Fliissigkeit ab- 
und aufwafls fiihrenden 
Schacht (c, s) verbunden 
ist, dser wiederum mit 
einer flachen aeroben 
Rinne in Verbindung 
steht, bei der der  Abfliii3 
erfolgt. - 21 K k a n l a g e ,  
bei der  die  einzelnen 

Raume konzentrisch angeordnet sind, dad. ge t ,  daD um die 
aerobe Rinne (V) eine zweite beliiRete Rinne (B) lie& die die 
Fliissigkeit unmittelbar in den Sammelschacht (T) fur die von 
der Klaranlage bereits abgesbnderten fliissigen Abgange eiii- 
fiihrt. - (I). R. P. 422 755, Kl. 85 c, Gr. 6, vom 30. 6. 1923, ausg. 
9. 12. 1925.) dn. 

Deutsehe Babcoek & Wileox Dampfkessel-Werke 8.-G., 
Oberhausen, Rhld. Sehaueinriehtung fur Wasserstandsanzeiger 
nach Patent 406928, gek. durch die Anmdnung kleiner licht- 
reflektierender Hilfskorper, z. B. einer oder mehrerw farbigen 
Perlen, eines oder mehreren Prismen od. dgl., welche durch 
das zwischen den Lichtschildern durchscheinende Licht erleuch- 
tot werden und gegebenenfalls auch einen Normalstand oder 
jeweilige Betxiebsgrenzen erkenntlich zu machen veTmogen. - 
2. dad. gelr., dai3 die lichtreflektierenden Hilfskorper, wie 
Perlen, Prismen od. dgL, paarweise nebeneinandm angeordnet 
eind, etwa je  eine auf jeder Seite der Licbtschilder. - 
Die Erflndung bezweckt eine Vwbesserung und Vervollstan- 
digung der im Hauptpatent beschriebenen Vonrichtung. Zeichn. 
(D. R. P. 422 785, K1. 42 c, Gr. 27, Zus. z. Pat. 406928 I), vom 
28. 4. 1925, Iiingt3te Dauer 19. 11. 1941, ausg. 11. 12. 1925.) dn. 

dn. 

dn . 

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
Vorriehtunc 

zum Reinigen der Spinnvorriehtongen fiir die Kunstfiidenher- 
J. P. Bemberg 8.-G., Barmen-Rittershausen. 

stellung, 1. dad. gek., dai3 b& Spinnvorrichtungen rnit in ein 
Gehause eingeschlmenem Spinntrichter das  aui3ere Gehiuse 
durchbohrt ist und durch diem Bohrung ein Rohr fur die ZU- 
leitung der Reinigungsfliissigkeit in das  Innere des Zylindel s 
so fiihnt, dafi es uber den Rand des Tfiichtms greifi. - 2. dad. 
gek., hi3 auch der Tpichter durchbohrt ist und das Zuleitungs- 
rohr fur die Reiaigungsfliissigkeit durch diese Bohwng ge- 
fiihrt k t .  - Bei denjenigen Vorrichtumgen zum Splinnen von 
Kunstseide m c h  dem Bauptpatent, wekhe dnien Ghszylindw 
mit darin befindlichem Glastrichter besitzen, wird die Rei- 
nigungsflussigkeit am Boden des Zylinders eingefiihrt. Das 
hat zur Folge, dtai3 s ie  sich erst mit der Fallfliissigkeit, welche 
slich tin dem Zwischenraum von Trichter und Zylinder befindet, 
mischt und deshalb anfangs zu verdunnt in den Trichter selbsl 
gehngt. Entsprechend bedarf es einer verhaltnismli3ig laligen 
Zeit, b\is die Reiniigung beendet isl, und anderseits nach Be- 
endigung der  Reinigung erst wieder 1angerer Zeit, bis die Rei- 
aigungsfliissigkeit ganz aus dem Zwischenraum von Zylinder 
und Trichter verschwunden dst und wieder reinie Fallfliissig- 
keit duwh die VoTrichtung stromt. Durch diese Einfiihrung der 
Reinigungrsflussigkeit wird die Reinrigung sehr beschleunigt. 
Zeichn. (D. R. P. 421335, K1. 29a,  Gr. 6, Zus. Z. D. R. P. 
4137911), vom 19. 6. 1924, Iangste Dauer: 1. 10. 1941, ausg. 
12. 11. 1925.) dn. 

Holkonseide G. m. b. H., Barmen-R. Vorriehtung zum 
Regeln der Zufiihrung der Fallfliissigkeit rum Spinntrichter fiir 
Musehinen zum Verspinnen von viseosen Fliissigkeiten, insbe- 
sondere Kupferoxydammoniak-Celluloselosung, dad. gek., da13 
bei gruppenwehse von einem gemeinsamen Behalter mit einer 
unter gleichbl'eibendem Druck sitehenden Falilfliissligkeit ge- 
spaisten SpinntTichtern in der Zulaitung eines jeden Spinn- 
tTichters eine kaliibrierte Sbauduse &ngmhaltet ist. - Eine 
soche  SYaudiise hat die Wirkung, dai3 eie dem dwchfliei3endRn 
Wawerstrom einen ziembich erheblichen Widerstand enitgegen- 
set& welcher die Du\rchflufimenge mafigebend beeinflui3t. Das 
hat zwr Folge, &ai3 UngleiehmaDigkeiten, wie  die unmvermeid- 
Kchen Langenverschiedenheiten der  Rohrleitung oder Ab- 
wecichungen der einzelnen Trichterabmleslsungen, nicht mebr 
ins Gewicht fallen, sondern d w c h  die nur kleim, leicht einsetz- 
bave Waudiiw unschaidlich gemacht werden. Zeichn. (D. R. P. 
421 339, K1. 29 a, Gr. 6, vom 7. 3. 1922, ausg. 10. 11. 1925.) 

dn. 

J, P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershausn. Spinnvorrieh. 
tung zur Herstellung von Kunstfiden naeh dem 
Streckspinnverfahren mit in einem zylindrischen 
Gefai3 angeordneten Spinntrichter, dad. gek., daPJ 
der Spinntrichter (e) oben bis an die Spinnbrause 
(b) heranreicht, wahrend die Fallfliimigkeit aul3er- 
h l b  und unterhalb der oberen dffnung des Trich- 
tern zugefiihrt wird. - Da die Fallfliissigkeit 
von unten iiber den Rand des Spinntrichters zu- 
flieBt, lauR sie hauptsachl*ich an den Wandungen 
des  Falltrichtem herunter, der Faden tritt zunachst 
in d n e  fast von ihr  freie Schichk und erst all- 
mahliich in d n e  an Fallfliissigkeit immier reichere' 
Schicht. (D. R. P. 421 743, K1. 29 a, Gr. 6, Tom 19. 2. 
1924, ausg. 17. 11. 1925.) dn. 

C. G .  Haubold 8.-G., Chemniitz i. Sa. KunBtseiden-Topf- 
spinnmaschine mit Schutzrohr fur die dem Zwirnkichter zu- 
laufenden Faden, dad. gek., dab das Schutnrohr der Lange 
aach aufklappbar ist. - Dadurch, dai3 dieses Rohr aufklappbar 
ist, kann man es Edcht um den Faden herum schl iekn.  Zeichn. 
(D. R. P. 411 340, K1. 29 a, Gr. 6 vom 31. 8. 1924, ausg. 10. 11. 
1925.) dn. 

1) Z. ang. Ch. 38, 142 [1925]. I )  Z. ang. Chi. 38, 874 [1925]. 


